izlenebilirlikle ilgili Mevzuata Uymay:
Saglayacak Bir Kodlama Co6ziimii

Bulma.

Parca diizeyinde izlenebilirlik gerektiren mevzuat nedeniyle
ambalajlama isleminde degisiklik yapilmasi gerekecektir. Viyal
markalamada, son etiketleme genellikle otoklav sonrasinda
gerceklestirilir; dolayisiyla ambalajlama streci boyunca
verilerin dogrulugundan emin olmak icin "viyal Gzerinde"
izlenebilirlik kodu bulunmasina gergekten ihtiya¢ duyulur.

Dulnyanin en &nde gelen 10 farmasétik sirketi arasinda yer
alan bir sirket, kisa bir stire dnce tedarikgilerinden viyallerin
Uzerine yUksek kaliteli izlenebilirlik kodlar basilmasini
saglayacak bir ¢cézim gelistirmesini istedi. Bu iste su tUr
zorluklar vardr:

(a) Kod kalitesi son derece dnemliydi

(b) S6z konusu kodun yerlestirilecedi “arsa” epeyce kigtktu
ve kodun tam olarak kendisi icin ayrilan bu alana
yerlestirilmesi gerekiyordu

() Viyalin sekli, kodlama ve markalama cihazlariyla siki bir
entegrasyon isteyen 6zel bir malzeme isleme yontemi
gerektiriyordu

(d) Viyaller kodlama istasyonunun akis yontnde bir otoklav
islemine maruz kalacakti; bu nedenle uygun rezilyansa
sahip bir markalama gerekiyordu

ngEOJE'E

Uygulama notu

Farmasotik ve Tibbi Cihazlar

Kiiciik Farmasotik Ambalajlarda
(Viyaller) Parca Diuizeyinde
izlenebilirlik Elde Etme)

Kiiciik Ambalajlar icin Bliyiik Gelismeler:

Bausch+Strobel, musterisinin ihtiyaclarini karsilamak amaciyla dogru kodlama ¢ézimunt
belirlemek icin Videojet'e yoneldi. Bausch+Strobel; farmasotik Griinler icin ampdl, sise,
viyal, tek kullanimlik siringa ve kartus gibi birincil ambalaj sistemleri Gretiminde 6nde
gelen bir uluslararasi Ureticidir. Bu sirketin vakumlu yildiz tekerlekler iceren ytiksek
hassasiyetli malzeme ¢éztmleri, ytksek kaliteli DataMatrix kodlari basmak icin gereken
sarsintisiz ve titresimsiz aktarimi sagladi.

Zorluk:

Parca duizeyinde izlenebilirlik gereksinimleri, Farmasétik ambalaj mihendislerini ktigtik
ambalajlar Uzerinde uygulanacak yeni kodlama ¢oézimleri bulmaya zorluyor. Viyallerin
tzerine kodlama, kii¢lk boyutlari ve ambalajlama islemlerinin karmasik sirasi nedeniyle
bu zorlugun mukemmel bir 6rnegidir.

Su anda, kapak tzerine yerlestirilen izlenebilirlik kodlari (lazer veya murekkep puskirtmeli
markalama kodlari); hat hizi, kontrast ve viyal yoneliminin kodu makine goris kamerasina
sunmasl ihtiyaci nedeniyle okunmasi zor kodlardir.

Videojet avantaji:

Videojet, kiiclik ambalajlar Gzerine ylksek kaliteli izlenebilirlik kodlari basiimasini saglamak
icin bir dizi Grlin ve destek sunmaktadir. Genis bir mirekkep portféytyle bir araya gelen
avantajli yazicilar yuksek kaliteli DataMatrix kodlari Gretir. Farmasotik OEM'lerle Videojet
arasinda uzun streden beri var olan iliskiler, Videojet'in, yazicilarinin tam bir sistemin
parcasi olarak gerektigi gibi entegre edilecedini garanti etmesine olanak saglar.

1. Cam viyal tabaninda V459 mirekkep
2. Cam viyal tabaninda V459-D UV murekkep



BAUSCH+STROBEL®

Videojet, Bausch+Strobel ile yakin bir calisma
doneminin ardindan, 70 mikron piiskiirtme ucu
ve V459-D ultraviyole miirekkeple birlikte 1510
siirekli miirekkep puskiirtmeli (ClJ) yaziay:
onerdi.

Damla yerlestirme dogrulugu ve kod kalitesi, 1510 yazdirma kafasinin
halihazirda sahip oldugu 6zellikler tarafindan saglandi. Bu gelismis yazdirma
kafasi, otomatik ayarlama ve kalibrasyon ozelliklerine sahiptir ve sicaklik ve
viskozitedeki degisimlere gdre otomatik ayarlamalar yaparak Gretim
doéngusu boyunca yiksek hassasiyette damla yerlestirme saglar.

Videojet 1510 ClJ birimi, sahip oldugu gelismis yazdirma kafasina ek olarak,
viyallere markalamada yUksek ¢alisma strresine olanak saglayan baska farkli
avantajlar da sundu:

« Temizlemeler arasindaki ¢alisma strelerinin daha uzun olmasini ve hizli
ve kolay bagslatmayi saglamak icin standart pozitif hava ve otomatik
temizlemeli yazdirma kafasi

+ Dogru sivinin kullanildigindan emin olup hatalari dnlemek icin sivi
kartusu Uzerinde mikrogip

- Puskdrtme ucu iceren bagimsiz kartus ve septum tasarimi, sivi
dokulmelerini énler

Yiksek floresan, plastik ve cam ylzeylerde Ustiin kenar keskinligi ve otoklav
islemi karsisinda mukemmel yapisma ve dayaniklilik gibi birgok uygulama
gereksinimini karsiladig icin Videojet V459-D ultraviyole mirekkep secildi.
Bausch + Strobel ¢ozimd, kod kalitesi konusunda daha fazla gtivence
saglamak icin entegre bir denetim istasyonu icermektedir.

Ustiin malzeme isleme, 1510 gelismis yazdirma
kafasi tasarimi ve Videojet yiiksek performansli
miirekkep bir araya gelerek bu zorlu uygulama
icin gereken DataMatrix kod kalitesini sagladi.
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Sonuc¢ olarak

Bausch+Strobel ekipmanina takilmis olan ve
2010 yazindan bu yana kullanilan Videojet 1510
srekli murekkep puskurtmeli yazicl, misterinin
izlenebilirlik ihtiyaglarinin karsilanmasi igin
gereken yiksek kaliteli kodlari saglamaktadir.

1510 yazicl tasariminda mevcut olan ozellikler,
bu son derece yiksek dizeyde otomatiklesmis
ambalajlama islemi icin gereken guvenilirligi ve
calisma sUresini saglamaya devam ediyor.

1. igne ve septum miirekkep kartusu baglantis
dokilme sorununu ortadan kaldirir

2. Viyal tapasinda 2B mirekkep puskdrtmeli
kodlama

3. Bausch+Strébel vakumlu yildiz tekerlek Gizerine
monte edilmis 1000 Serisi ptskirtme ucu
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